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Verfahren zur Herstellung einer mit einer dreidimcnsioii 
flachenstruktur versehenen Faserstoffoahn, insbesonde 
Oder Hygiene bahn, bei dem die Faserstoffbahn bei eine 
gehalt < 25 % mittels eines ersten Druckfeldes auf ein E% 

gedriickt und dadurch vorgepragt und anschlieftend zuf 

I 

Entwasserung und Trocknung mittels eines weiteren Dr; 

10 

ein weiteres Mai auf ein Prageband gedriickt wird, umf 
mensionale Oberflachenstruktur und Festigkeit zu fbde! 


Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass als Prageband ein Pragesieb verwendet wird. 

Verfahren nach Anspruch 1; ; 
dadurch gekennzeichnet, 

•1 

dass als Prageband erne Pragemembran verwendet wird. 


4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, jjp 
dass die Faserstoffbahn nach dem Formierbereich vorgep 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 


13. 
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dass die Faserstoffbahn auf dem 2um Pragen verwendetcr' 
band gebildet wird. 

if 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, if 
dadurch gekennzeichnet, 


dass die Faserstoffbahn auf das zum Vorpragen verwend 
band ubertragen wird. 


s 


Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, i ; 
dadurch gckcnnzeichnet, f 
dass zum Vorpragen und zum FLxieren der Oberflachens| 
dasselbe Prageband venvendet wird. 


1 


Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, • L 

■.lip 

dadurch gekennzeichnet, 

■H 

dass zumindest das erste Druckfeld mittels eines auf der* 
Faserstoffbahn abgewandten Seite des Pragebandes ange 

Saugelements erzeugt \vird ; um die Faserstoffbahn in die! 

:1 

chenstruktur des Pragebandes zu saugen. 

I 

Verfahren nach Anspruch S, || 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Saugeiement ein Nasssauger venvendet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekerinzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn in dem weiteren Druckfeld sanftl 
zugsweise iiber eine in Bahnlaufrichtung verlangerte Str;j| 
weg, gepresst wird. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das weitere Druckfeld mittels eines Pressnips erzeiigi^ 


Verfahren nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der das weitere Druckfeld bildende Pressnip zwischje! 
Trockenzylinder und einem Gegenelement erzeugt wird, 1 v! 
durch den Pressnip gefuhrte Faserstoffbahn in Kontakt 
berflache des Trockenzyiinders ist und mit ihrer anderen 
Prageband anliegt. 


•iit; 


Verfahren nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Trockenzy Under ein Yankee-Zvlinder verwendet? 

"is 


Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

11 

dass als mit dem Trockenzvknder zusammenwirkendes G 

■ 

ment eine Schuhpresseinheit verwendet wird, die ein im« 
Pressnips uber einen Pressschuh gefuhrtes flexibles Ban : | 


Verfahren nach Anspruch 14. 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Schuhpresseinheit eine mit einem flexiblen Walzj 
versehene Schuhpresswalze verwendet wird. 


Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet 
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dass als mit dem Trockenzylinder zusammenwirkendes Q 
ment eine Presswalze Oder Sauganpresswalze verwendet 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die vorgepragte Faserscoffbahn auf dem Trockenzylin! 
trocknet, dass die Faserstoffbahn gekreppt und/oder das; 
serstoffbahn anschliefiend aufgewickelt wird. 

nil 

: W 

i ;il 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, ;| 

dadurch gekennzeichnet, 'I 

1 

dass der Trockengehalt. bei dem die Faserstoffbahn vorge ,; 

MS 

und/oder der Trockengehalt, bei dem die dreidimensionai] 
chenstruktur fixiert wird, jeweils < 25 %, insbesondere < 
vorzugsweise < 10 % gewahlt wird. ; ; | 

1 
■ "i 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, j| 
dadurch gekennzeichnet, .11 
dass zwischen dem das erste Druckfeld erzeugenden Saus 
und dem das w S i B « Druc kft ,d er^nden P re5OTip «| 
Einrichtung verwendet wird und dass die Faserstoffbahni 


s. n 


mit einem Prageband sowohl xiber die besaugte Einrichtu 
auch durch den Pressnip gefuhrc wird. 


% 

m 


:ele- 


Fa- 


wird, 
jierfla- 
.und 


I 


ent 
[saugte 
lmen 


20. Verfahren nach Anspruch 19, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die besaugte Einrichtung eine gekriimmte Flache be 
die Faserstoffbahn und das Prageband uber diese gekr 
che gefuhrt werden. 
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fjund 
ifela- 
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21. Verfahren nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass als besaugte Einrichtung eine Saugwalze verwendet 

22. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, ; 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der besaugten Einrichtung eine unter Uberdruck stcjj 
Haube zugeordnet v/ird, urn die Unterdruckwirkung der b : 
Einrichtung zu unterstutzen. 


S. V 


igten 


m 


m 


23. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die in Bahnlaufrichmng beirachtete Lange des Pressing- der 
den Trockemylinder und die Schuhpresseinheit umfassenl 
Schuhpresse grower als ein Wert von enva 80 mm gewahliaMcl die 
Schuhpresse so ausgelegt wird, dass sich uber die Pre$sra«nge em 
Druckprofil mit einem maximalen Pressdruck ergibt, der'j ^BE er o- 
der gleich einem Wert von etwa 2,5 MPa ist. 

24. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass im Formierbereich wenigstens ein Er.t\vasserungssie|ffiEt zo- 
nal unter schiedlicher Siebdurchlassigkeit verwendet wird J 


25. Verfahren nach Anspruch 24, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Former mic zwei umlaufenden Entwasserungsbs 
v/endet wird, die unter Bildung eines Stoffeinlaufspaltes z| 
laufen und uber ein Formierelement vvie insbesondere einx 
mierwalze gefuhri sind, und dass als nicht mit dem Formic 


mi 

ver- 
lmen- 

[ement 


•3k !.• 


23- JAN. 2(102 20 ; 36 


|R 

01 

SKI 

Si 

1 


ni 


6 



8. 33 


m Kontakt trctcndcs Aufienband und/oder als Innenbaiii 
wasscrungssieb mit zonal unterschiedlicher Siebdurchlas! 
wendet wird. 


26. Verfahren nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Innenband cin Prageband und vorzugsweise als/} 
ein Entwasserungssieb mi: zonal unterschiedlicher Siebd 
sigkeit verwendet wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 26, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn durch ein Prageband vorzugsweisj 
Innenband ubernommen wird. I'll 

m 

m 

28. Verfahren nach einem der vorhergehcnden Anspruche, i'Ii] 

'Mlj 

dadurch gekennzeichnet, j|§ 
dass durch den Pressnip ein Prageband, z.B. Pragesieb o| 
raembran, gefuhrt wird, das so strukturiert ist, dass sich: 
Prageband ein im Vergleich zum Flachenanteil an zuriiclcj 
Zonen bzw, Lochern kleinerer Flachenanteil an erhabenenl 

! .it;.T" 

schlossenen Zonen ergibt und entsprechend in dem Press 
kleinerer Flachenanteil der Faserstoffbahn gepresst wird;: 1 : 


1 iifc 


29. Verfahren nach Anspruch 28, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Prageband vervvendet wird, bei dem der Flachen! 
erhabenen bzw. geschlossenen Zonen <40 % ist und vorzt 
einem Bereich von etwa 20 % bis etwa 30 % und insbesoi 
etwa 25 % liegt. sIB 
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30. Verfahren nach Anspruch 28 oder 29, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Prageband verwendet wird, bei dem sich die erft 
nen und die zuruckgesetzten Zonen durch Krdpfungenjd.j 
Kreuzungspunkte aus Schuss- und Kettfaden, eines Sieb; 
ergeben. 


3 1 - Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 


m 

■'•m 

dass zur Entwasserung der Bahn wenigstens ein Fiiz mii' 
ter Schicht verwendet wird. 

Verfahren nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schaumstoffbeschichtung so gewahlt ist, dass -If 
einem Bereich von etwa 3 bis etwa 6 ju m ergeben. 


.1 

I 


Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Entwasserung der Bahn eine so genannte Spect 
Membran verwendet wird, wobei diese Spectra-MembrafK 

ill 

weise zusammen mil einem konventionellen, insbesondsg 
nen Sieb eingesetzt wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, 


dass zur Entwasserung der Bahn eine so genannte Antirii; 
feuchtungs-Membran verwendet wird. }M 

Jill 
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Verfahren nach Anspruch 34, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anciruckbefeuchtungs-Membran zusammen raitS 

"til 

konventionellen, insbesondere gewobenen Sieb eingesetzt! 


Verfahren nach Anspruch 34, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Antiriickbefeuchmngs-Membran ohne zusatzli'clii 
Oder dergleichen eingesetzt wird. 


einem Durchmesser von etwa 2 bis etwa 3 m oder mehref* 
walzen mit kleinerem Durchmesser, vorzugsweise zwei SaL 
mit einem Durchmesser von beispielsweise jeweils etwa 2]- 
schlingt. 


S. 40 


Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche,. 
dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Bespannung, z.B. Sieb, Filz mit geschaumter Scj 

Spectra-Membran vorzugsweise zusammen mit konventio' : 

■ 

insbesondere gewobenem Sieb oder Antiruckbefeuchtungl 

' Uitf 

mit oder ohne konventionellem, insbesondere gewobenem 
sammen mit einem Prageband und dazwischen liegenderf 
bahn um wenigstens eine Saugwalze gefuhrt wird, wobei 
spannung vorzugsweise mit der Saugwalze in Kontakt istl 

I 

Verfahren nach einem Anspruche 31 bis 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bespannung mit geschaumter Schicht, Spectra4i^ffibran 
vorzugsweise zusammen mit konventionellem, insbesonaei 
benem Sieb oder Antiruckbefeuchtungs-Membran mit odej 
konventionellem ; insbesondere gewobenem Sieb, eine Sau^El2e mit 


|ug-, 
falzen 


n .-AS. W!2 Wit 


8j Q 


40. 


42. 


43. 



39. Verfahren nach einem Anspruche 31 bis 38, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Saugwalze auf deren Unterseite mii Vakuuxn bea 
wird. 


Verfahren nach einem Anspruche 31 bis 38, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Saugwalze mit zugeordnetem Siphonabzug vefp 

das Wasser durch Zentrifugalkraft in eine Rinne abgescHj 

wird. Jili 

'4 

i 

41. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 


dass das Wasser xnittels eines Luftmessers weggeblasen m 


Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, M 
dadurch gekennzeichnet, V 
dass die Faserstoffbahn zum Austreiben von Wasser mitte 
druck zusammen mi: einem Prageband wenigstens einnx 

zugsweise zweimal durch einen Druckraum gefuhrt wirdfi 

' '88 

wenigstens vier parallel angeordneten Walzen begrenzt u 


ein Druckgas eingeleitet wird. 


Verfahren nach Anspruch 42, 

dadurch gekennzeichnet, 


• i 


dass die Faserstoffbahn zusammen mit dem Prageband zj 


Mcmbranen durch den Druckraum gefuhrt wird, wobei vo 

se eine Luftverteilungsmembran und eine Antiruckbefeuci 

- M 

membran verwendet wird. yjfl 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dicke der Pragemembran etwa 1 bis etwa 3 mm taSEragt 
und/oder dass die offene Flache dieser Pragemembran groufcr als 50 


S. 42 


% und zweckmaSigerweise grofter als 60 % ist und voreuggs 
einem Bereich von etwa 70 % bis etwa 75 % liegt. 


jeise in 

I: 


45. Verfahren zur Entwasserung einer Faserstoffbahn, insb^s^^lere 
Tissue- Oder Hygiene bahn, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Faserstoffbahn zum Austreiben von Wasser mitte 

ij'l 

druck zusammen mil einem Prageband wenigstens einma 
zugsweise 2weimal durch einen Druckraum gefuhrt wird | 
wenigstens vier parallel angeordneten Walzen begrenzt unl 
ein Druckgas eingeleitet wird, und dass die Faserstoffb 
men nut dem Prageband zwischen Membranen durch dert 
raum gefuhrt wird, wobei vorzugsweise erne Luftverteiiun^pemb- 


ran und eine Antiruckbefeuchtungsmembran verwendet;^ 


46. Vorrichtung (10) zur Herstellung einer mit einer dreidimei 
Oberflachenstruktur versehenen Faserstoffbahn (12), insbj 
Tissue- Oder Hygienebahn, bei der die Faserstoffbahn (12j$ 
Trockengehalt < 25 % mittels eines ersten Druckfeldes (1)1 
Prageband (14) gedriickt und dadurch vorgepragt und aria 
zur weiteren Entwasserung und Trocknung mittels eineswa 

Druckfeldes (II) ein weiteres Mai auf ein Prageband (14) .ggg 

A -f 

wird, urn die dreidimensionale Oberflachenstruktur und;i 

. In 

zu fixieren. \|| 
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Vorrichtung nach Ansprach 46, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass als Prageband (14) ein Pragesieb vorgesehen ist. 


Vorrichtung nach Anspruch 46, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als Prageband (14) eine Pragemembran vorgesehen i| 

-ttt 
■4 

1 
if 


Vorrichtung nach Anspruch 47 Oder 48, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn (12) nach dem Formierbereich gf 


m 

; ™ 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,f jj 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn (12) auf dem zum Pragen verwedS 
geband (14) gebildet wird. 

M 
m 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruchej'if 


dadurch gekennzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn (12) auf das zum Vorpragen verwj 


Prageband (14) ubertragen wird. 


Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprucheff 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zum Vorpragen und zum Fixieren der Oberflachens 
dasselbe Prageband (14) vorgesehen ist. , | 


5. 43 


wird. 


Pra- 


Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche$j 
dadurch gekennzeichnet, 


dass zumindest das erste Druckfeld (I) mittels eines auf qi 


)n der 
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Faserstoffbahn (12) abgewandten Seite des Pragebandes (:| 

' if" H 

ordneten Saugelements (16) erzeugt ist, um die Faserstofl 
in die Oberflachenstruktur des Pragebandes (14) zu sauge 

54. Vorrichtung nach Anspruch 53, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Saugelement (14) ein Nasssauger vorgesehen ist:| 

• II 
w 

55. Vorrichtung nach einenrder vorhcrgehendcn AnsprucheJ 
dadurch gekennzeichnet, 1 
dass die Faserstoffbahn (12) in dem weiteren Druckfeld ,,(11 
d.h. vorzugsweise iiber eine in Bahnlaufrichtung (L) verl 
Strecke hinveg, gepresst ward. 


ige- 
[n(12) 


ift, 


m 


R ! 


ru 


56. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche^C 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das weitere Druckfeld (II) mittels eines Pressnips (1| 
ist. 


57. 


Vorrichtung nach Anspruch 56, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der das weitere Druckfeld (II) bildende Pressnip (IS); 
einem Trockenzvlinder (20) und einem Gegenelement 


H 

h 

'III 


hen ist, wobei die durch den Pressnip (IS) gefuhrte Fasep 
(12) in Kontakt mit der Oberflache (20') des Trockenzyliri!| 
und mit ihrer anderen Seite am Prageband anliegt 


58. Vorrichtung nach Anspruch 57, 

dadurch gekennzeichnet 


iii! 


dass als Trockenzylinder (20) ein Yankee-Zylinder vorges : 

I 

I 
4 


eugt 


chen 

ese- 
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(20) ist 


ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 57 oder 58, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als mil dem Trockenzylinder (20) zusamraenwirkeril 
element (22) eine Schuhpresseinheit vorgesehen ist, die jeii 
reich des Pressnips (18) uber einen Pressschuh (24) gefy| 
les Band (26) umfasst. 


I 


Vorrichtung nach Anspruch 59, 

dadurch gekennzeichnet, ^ 
dass als Schuhpresseinheit eine mit einem flexiblen Wal| 
(26) versehene Schuhpresswalze vorgesehen ist. 


jjl 

;j;f 

;| 


Vorrichtung nach Anspruch 57 oder 58, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als mit dem Trockenzylinder (20) zusammenwirkenl 
element (22) eine Saugpresswalzc mit weichem Belag un : 
ringem Anpressdruck vorgesehen ist. 


n 


62. Vorrichtung nach Anspruch 57 oder 58, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als mit dem Trockenzylinder (20) zusammenwkeni 

i-ii 

element (22) eine Press walze oder Sauganpresswatoe vorg 

I 

IV 

63. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 

ill 

dadurch gekennzeichnet, ||| 
dass Mittel vorgesehen sind, um die vorgepragte Faserstc 
auf dem Trockenzvlinder (20) zu trocknen, die Faserstoff 
kreppen und/oder die Faserstoffbahn (12) anschlielSend^ 
ckeln. 


• S. 45 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprucheft 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Trockengehalt, bei dem die Faserstoffbahn (^jjpj 
wird, und/oder der Trockengehalt, bei dem die dreidimenL 
Oberflachenstruktur fixiert wird, jewcils < 25 %, insbeson 
% und vorzugsweise < 10 % ist. j 

■]' 

Vorrichtung nach einem- der vorhergehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet : fe| 
das$ zwischen dem das erste Druckfeld (I) erzeugenden ! S| 

i ''If 

(16) und dem das weitere Druckfeld (II) erzeugenden Pres. 

:l |f 

eine besaugte Einrichtung (30) vorgesehen ist und dass :|| 
stoffbahn (12) zusammen mit einem Prageband (14) so ^j| 
besaugte Einrichtung als auch durch den Pressnip (18), gg 

Hil 

ill 

Vorrichtung nach Anspruch 65, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die besaugte Einrichtung (30) eine gekrumtnte Flacl 
und die Faserstoffbahn (12) und das Prageband (14) utter 
krummte Flache gefuhrt sind. 


Vorrichtung nach Anspruch 66 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als besaugte Einrichtung (30) eine Saugwalze vorge 


s 


|-!| 


68. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche* 

•h!1 


i. 


dadurch gekennzeichnet, 

j. t [ !S ji 

dass der besaugten Einrichtung (30) eine unter uberdruj 


20; 40 


15 


Haube zugeordnet ist, urn die Unterdruckwirkung der bes 
Einrichtung (30) zu unterstutzen. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,| 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die in Bahnlaufrichtung (L) betrachtete Lange des Pr< 
(18) der den Trockenzylinder (20) und die Schuhpresseinh 
umfassenden Schuhpresse grower als ein Wert von etwa S 
und die Schuhpresse so-ausgelegt ist, dass sich uber die/) 
niplange ein Druckprofil mit einem maximalen Pressdruc. 
der kleiner oder gleich einem Wert von etwa 2,5 MPa ist:| 

I 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche^ 
dadurch gekennzeichnet, 
dass im Formierbereich wenigscens ein Entwassemngssiej 
mit zonal unterschiedlicher Siebdurchlassigkeit vorgeseftea 

•v'j 

'i 

Vorrichtung nach Anspruch 70, 
dadurch gekennzeichnet; 
dass ein Former mit zwei umlaufenden EncwasserungsbSa 
42) vorgesehen ist, die unter Bildung eines Stoffeinlaufspj 
susammenlaufen und uber ein Formierelement (46) wie I 
re eine Formienvalze gefuhrt sind, und dass als nicht imjjj 
mierelement (46) in Kontakt tretendes Auftenband (42) u: 
Innenband (54) ein Entwasserungssieb mit zonal untersejl 
Siebdurchlassigkeit vorgesehen ist. 


Vorrichtung nach Anspruch 7 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dass als Innenband ein Prageband (14) und vorzugsweis 


m 
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gten 


ups 

I 

1(22) 

ist 
»s- 

fgibt, 


B2, 54) 
ist. • 


m (14, 
|(44) 
sonde- 
For- 
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Blicher 


Au- 
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• '^p 

Villi 

*4 


Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche' 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Entwasserung der Bahn (12) wenigstens ein Fi 
geschaumter Schicht vorgesehen ist. 


f 


Vorrichtung nach Anspruch 77, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schaumstoffbeschichtung so gewahlt ist, das||| 


einem Bereich von etwa 3 bis etwa 6 fx m ergeben. 


Vorrichtung nach einem der Anspruche 46 bis 76, - " ; '7ffl| 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Entwasserung der Bahn cine so genannte Specj 
Membran vorgesehen ist, wobei diese Spectra-Membran| 
se zusammen mit einem konventionellen, insbesonderejjj 
Sieb vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 46 bis 76, $ 
dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Entwasserung der Bahn eine so genannte Ant 
feuchtungs-Membran vorgesehen ist. 


Mil ■ ' 

Bp- 


durch Kreuzungspunkte aus Schuss- und Kettfaden, eifie^lggebge 
webes ergeben. 


^rhit 
oren in 


lgswei- 
?enen 

Mir ■ 


8 1 . Vorrichtung nach Anspruch 80, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Antiruckbefeuchtungs-Membran zusammen mS 


m 


mm- 

em-* 


konventionellen, insbesondere gewobenen Sieb vorge^eb^Kt.^- 
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82. Vorrichtung nach Anspruch 80, 

dadurch gekennzeichnet, 

Mi ft 

dass die Antiruckbefeuchtungs-Membran ohne zusatzlich 
oder dergleichen vorgeseHen ist. 


83. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche| 


dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Bespannung (36), z.B. Sieb, Filz mit geschai|n 


Spectra-Membran vorzugsweise zusammen mit konventa 
insbesondere gewobenem Sieb oder Antiruckbefeuchmn 
mit oder ohne konventionellem, insbesondere gewobene. 

sammen mit einem Prageband (14) und dazwischen liege. 

Ii[ 

stoffbahn (12) urn wenigstcns eine Saugwalze (38) gefuh 

i«> 

die Bespannung (36) vorzugsweise mit der Saugwalze (3 
takt ist. u| 

■m 

M 

Spe 

■m 


Vorrichtung nach einem Anspruche 77 bis 83, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bespannung (36) mit geschaumter Schicht, 
Membran vorzugsweise zusammen mit konventioneUem| 

dere gewobenem Sieb oder Antiruckbefeuchtungs-McmK 

• ■ " ; f 

der ohne konventionellem, insbesondere gewobenem Sie; 
Saugwalze (38) mit einem Durchmesser von etwa 2 biaj 
der mehrere Saugwalzen mit klemerem Durclimcsser ? J|p 
zwei Saugwalzen mit einem Durchmesser von beispiel| 
etwa 2 m, umschlingt. 

Vorrichtung nach einem Anspruche 77 bis 83, 
dadurch gekennzeichnet, 


! 


■if 


O 

in 


ST 7 ! 

xts, 
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class die Saugwalze (38) auf deren Unterseite rait Vakuum 
beaufschlagbar ist. 


Vorrichtung nach einem Anspruche 77 bis 84, 
dadurch gekennzeichnet, 


hen ist oder das Wasser durch Zentrifugalkraft in eine Ki 


dass eine Saugwalze (38) mit zugeordnetem Siphonabzu 
hen ist oder das 
schleudert wird 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprucM 
dadurch gekennzeichnet, ^: rf W 
dass ein Luftmesser zum Wegblasen von Wasser vorgese 


87. 


88. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruchfc 
dadurch gekennzeichnet, Jj 

dass die Faserstoffbahn (12) zum Austreiben von Wasse 

'if 

Gasdruck zusammen mit einem Prageband (14) wenigsj 
und vorzugsweise zvveimal durch einen Druckraum (5.8; 
der von wenigstens vier parallel angeordneten WalzeiV; 
grenzt und in den ein Druckgas einleitbar ist. 


Vorrichtung nach Anspruch 88, 
dadurch gekennzeichnet, . 
dass die Faserstoffbahn (12) zusammen mit dem Pragefj 
und zwischen Membranen (72, 36) durch den Druckra;*" 


fuhrt ist, wobei vorzugsweise eine Luftverteilungsmeirtl 
eine Antiruckbefeuchtungsmembran (36) vorgesehen i 

'I 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprucI 
dadurch gekennzeichnet, 


i 


' ' ; i 


r 1 


§pi ■ 
% V 

linrhal 

Sag* *.? , 
W ist, 


Pi 


R4v ' 


Jhge- - 


lip 


dass die Dicke der Pragemembran etwa 1 bis etwa 3 mm 

-Sift 

und/oder dass die offene Flache dieser Pragemembran 'gs 

m 

% und zweckmaJSigerweise groiSer als 60 % ist und voriw 
einem Bereich von etwa 70 % bis etwa 75 % liegt . AM 


Vorrichtung zur Entwasserung einer Faserstoffbahn,. insj 


B 

Mm 


Tissue- oder Hygienebahn, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Faserstoffbahn-(12) zum Austreiben von Wasse 
Gasdruck zusammen mit einem Prageband (14) xvenigste 
und vorzugsweise zweimal durch einen Dmckraum (58| 
der von wenigstens vier parallel angeordneten Walzen ;(.6." 

grenzt und in den ein Druckgas einleitbar ist, und dassL 

' 1*1! 

stoffbahn (12) zusammen mit dem Prageband (14) undi " 

:{d 

Membranen (72, 36) durch den Druckraum gefuhrt ist 
zugsweise eine Luftverteilungsmembran (72) und eine'OT 
feuchtungsmembran (36) vorgesehen ist. 


